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Abstract of FR2679304 

In such a device, assembly Is carried out by 
driving splines (5) carried by a rod (1) into a 
tapered opening (1 1) exhibiting a smooth 
tapered surface (12). 

According to the invention, the splines are 
surface-hardened. 
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a) Disposltif d'assemblage d'une piece avec un axe, notamment pour un disposttif d'essule-glaee. 

fey) Dans un tel disposltif, Tassemblage est effectud par 
dtfoncement de cannelures (5) portdes par un axe (1) k 
rint^rieur d'une ouverture <x>nique (11) pr^sentant une sur- 
feice oonique (12) lisse. 

Selon rinvention, les cannelures sont durcies superficlel- 
lement 
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L' invention est relative & un dispositif 
d' assemblage d'line piece avec un axe, notamment povir un 
dispositif d'essuie-glace. 

L' invention concerne, plus particulierement mais 
non exclusivement, 1 ' assemblage entre un axe et une 
manivelle commandant 1 ' entralnement d'une timonerie d'un 
mecanisme d'entrainement d'un systfeme d'essuie-glace ou 
1' assemblage entre un axe et la tete d'assemblage d'un 
bras d'essuie-glace. 

Dans un tel assemblage, generalement, I'axe porte 
des cannelures aptes a venir coop6rer par enf oncement & 
I'interieur d'une ouverture lisse de la pifece, de maniere 
a obtenir une liaison fixe entre I'axe et la piece, de 
fagon h transmettre le mouvement de rotation genere par 
I'axe a ladite pifece, 

II a ete constate que, sous I'effet de forts 
couples moteur a transmettre par I'axe et/ou de forts 
couples rdsistants subis par la piece, la liaison par 
enf oncement des cannelures n'etait plus assuree pour 
aboutir, a 1' extreme, a un glissement des cannelures de 
I'axe dans 1' ouverture de la piece. 

De ce fait, le mouvement de rotation de I'axe 
n'est plus transmis a la piece et, dans le cas d'un 
dispositif d'essuie-glace, rendait inop6rant cet 
essuie-glace sur la surface a essuyer, telle qu'un 
pzure-brise de v6hicule automobile, ce qui annihilait la 
visibilite du conducteur a travers ce pare-brise. 

La presente invention se propose de remedier h 
1' inconvenient ci-dessus mentionne en proposant un 
dispositif d'assemblage du genre defini precedemment , 
dans lequel cet assemblage par enfoncement de cannelures 
entre I'axe et la piece etait toujours assure, et cela 
quels que soient les couples moteur et resistant. 

Selon 1' invention, un dispositif d'assemblage 
d'une piece avec un axe, notamment pour un dispositif 
d'essuie-glace, dans lequel 1' assemblage est effectu6 par 
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enfoncement de cannelures a 1' inter ieur d'une ouverture It 
parois lisses est caracterise en ce que les cannelures 
sont durcies superf iciellement. 

Grace a 1' invention, de par le durcissement 
superf iciel de ces cannelures, 1' assemblage entre I'axe 
et la piece est tel que la profondeur d' enfoncement des 
cannelures peut etre grandement ameliore et, de ce fait, 
procurer une liaison piece/axe pouvant r^sister dans tous 
les cas a de forts couples moteur et/ou de forts couples 
resistants . 

Les autres caract6ristiques et avantages vont 
ressortir de la description qui va suivre, en se referant 
aux dessins annexes parmi lesquels : 

- les figures 1 et 2 representent un exemple 
d' assemblage d'une piece avec un axe ; 

- les figures 3^6 montrent le dispositif 
d' assemblage selon I'art anterieur ; 

- la figure 7 montre \m dispositif d' assemblage 
suivant la presente invention. 

On se refere maintenant aux figures 1 et 2 qui 
montrent un exemple de realisation d'un assemblage entre 
un axe 1 et une pifece 2, I'axe 1 6tant un axe moteur et 
la pifece 2 etant soit une manivelle faisant partie d'une 
timonerie d'un m^canisme d'entrainement d'un systfeme 
d'essuie-glace, soit la tete d'entrainement que comporte 
xm bras d'essuie-glace. 

Pour des raisons de simplification de la 
description qui va suivre, il sera fait reference h. un 
assemblage entre un axe et une manivelle. 

L'axe 1 presente une partie cylindrique 3, d'axe 
vertical XX, se prolongeant par une portee conique 4 
portant des cannelures 5 de conicite sensiblement 
identique et faisant saillie radialement par rapport a 
cette portee qui se poursuit par une partie f ilet6e 6 
apte h recevoir un ecrou 7 (figure 2) . 
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La manivelle 2 presents une partie horizontale 8, 
orthogonal e a I'axe XX de I'axe 1, cette partie 
horizontale se pouruivant par une partie inclinee 9 qui 
se poursuit a son tour par une seconds partis horizontals 
5 10. 

Comms visibls sur la figurs 1, la partis 
horizontals 8 ds la manivslls ports une ouverturs 11 ds 
forms conigus, dont la conicits sst ssnsibleiasnt 
identique h cslle ds la portee conigus 4 st dont la 
10 surfacs conigus 12 sst sntiersmsnt lisss. 

Lors ds l^asssmblags rsprsssnts sur Is schsma ds 
la figurs 2, st sn ss rsferant sn plus aux figurss 3 st 
4, la surfacs conigus 12 ds I'ouvsrture conigus 11 sst 
amsnss au contact ds I'sxtrsmits dss cannslurss 5 par 
15 passags ds la partis filetes 6 h travsrs I'ouvsrturs 
conigus 11. 

Dans est etat, st comms visibls sur la figurs 3, 
Iss sxtrsmites 13 des cannelures 5 ne portent unigusmsnt 
gus sur la surfacs conigus 12 de I'ouverture 11. 

20 Sur la figure 3 est represents un type 

particulier de cannelure, mais tout autre type de 
cannelure peut etre envisage. 

Dans I'exemple repressnts, Iss cannelures 5 sont 
elcJDoress par molstage, de maniere a obtenir des 

25 cannelures ds forms ssnsiblsmsnt triangulairs. 

Css cannslurss comport snt uns sxtrsmits librs 13 
ds forms arrondis ssnsiblsmsnt ssmi-cylindrigus ss 
prolongsant par dsux parois planss 14,15 divsrgsntss 
I'uns par rapport k I'autrs a partir ds 1' sxtrsmits 13 

30 pour aboutir dans dss fonds ds cannslurss rsspsctivsmsnt 
16,17 gui prsssntent sgalsmsnt uns forms ssnsiblsmsnt 
ssmi-cylindrigue . 

Bien entendu, Iss cannslurss 5 prsssntsnt 
ssnsiblsmsnt la meme conicite axiale gue la surface 12. 

35 En revenant a la figure 2, et en se referant a la 

figurs 4, aprss gus la partis filetee 6 ait traverse 
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I'ouverture 11, un ecrou de serrage 7 est enfile sur 
cette partie filetee, de maniere a serrer et a fixer la 
partie horizontale 8 de la manivelle 2 sur I'axe 1. 

Comme visible sur la figure 4, lors de 1 'effort 
5 de serrage axial genere par le vissage de 1' ecrou 1 , 

I'extremite 13 des cannelures 5 penetre par enfoncement 
dans la mati6re constitutive de la manivelle 2, de sorte 
que l'extr6mite 13 soit situee en-de^a de la surface 
conigue 12. 

10 Lors de cet enfoncement, la matiere de la 

manivelle flue de part et d' autre de chaque cannelure 5 
pour former un bourrelet 17,18 respectivement du c6t6 de 
la parol plane 14 et de la parol plane 15. 

Apr&s serrage convenable, la manivelle 2 est 

15 relive de maniere fixe a I'axe 1 par un enfoncement des 

cannelures 5 dans I'ouverture conique 11, cet enfoncement 
etant limite par le frottement existant entre les 
extremites 13 et les parois 14,15 et la matiere de la 
manivelle 2, et meme en augmentant le couple de serrage, 

20 les cannelures 5 ne pouvant pas penetrer plus en avant 
dans la matiere constitutive de cette manivelle. 

En se referant maintenant aux figures 5 et 6, il 
a ete constate que, et cela a titre d'exemple, lorsque 
I'axe 1 est sovimis a un couple moteur M, represente sur 

25 la figure 5, et que la manivelle 2 est soumise a un 
couple resistant suivant la f leche R de cette meme 
figure, 1' extremity des dents 13 associ^e h la surface 15 
a un effet d'outil coupant et rabote la partie de la 
matiere en regard de ces deux surfaces et fait fluer de 

30 la matiere constitutive de la manivelle 2 en faisant 

augmenter le volime du bourrelet 18 precedemment decrit 
et en creant un espace libre 19 delimite par une parol de 
fond 20, de diametre plus grand que la surface conique 
12, ce diametre etant egal au diametre exterieur de la 

35 cannelure 5, cette parol de fond s'etendant sensiblement 
sur la meme longueur que la longueur de la cannelure au 
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contact avec la matiere constitutive de la manivelle 2, 
I'espace 19 etant en outre delimite par I'extremite 13 et 
la parol associee 14 opposee a celle faisant office 
d'outil et par une surface 21 resultant de 1 ' enf oncement 
5 initial de la cannelure 5 dans la matiere de la manivelle 
2, cette sxirface 21 correspondant sensiblement au profil 
de la surface 14 associee a I'extremite 13. 

Ainsl, dans le cas od, comme cela est 
habituellement utilise dans un systeme d'essule-glace, le 

10 mouvement M est inverse, les cannelures 5 vont venir 

heurter la surface 21 en generant un bruit qui va nuire 
au confort du conduct eur. 

De maniere extreme, et comme cela peut se 
produlre, et en se referant a la figure 6, le couple 

15 moteur M peut etre tel que I'effet d^'outil coupant de 

I'extremite 13 associee a la surface 15 peut completement 
raboter la matiere en regard de ces surfaces pour venir 
deboucher dans I'espace libre avoisinant 20, ce qui 
donne, comme cela est visible sur la figure 6, plus aucun 

20 contact des surfaces 15 ou 14 avec la matiere 
constitutive de la manivelle 2. 

Dans ce cas, seules les extremites 13 des 
cannelures 5 affleurent avec la parol de fond 20 qui est 
maintenant continument ininterrompue selon un diametre 

25 plus grand que celui de la surface conique 12 et, dans ce 
cas, il n'y a plus aucune cooperation par enfoncement des 
cannelures 5 avec la manivelle 2 et I'axe moteur 1 peut 
librement Stre entraine en rotation sans pour cela 
entrainer la manivelle dans son mouvement. 

30 En se referant maintenant a la figure 7, la 

Demanderesse a constate que pour obtenir une liaison fixe 
et sure entre I'axe 1 et la manivelle 2, un traitement 
superficiel de durcissement de I'extremite 13 des parois 
planes 14,15 permettait un plus grand enfoncement des 

35 cannelures 5 dans la matiere constitutive de la manivelle 
2. 
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Grace a cela, I'extremite 13 penetre plus en-dega 
de la surface conicjue 12, et I'effet d'outil coupant 
genere par I'extremite 13 et la parol associee 15 
rencontre une plus grande resistance du fait de la 
5 matiere presente devant ces surfaces associees et permet 
ainsi une plus grande resistance lors du mouvement de 
rotation, 

De maniere preferentielle, 11 est prevu c[ue le 
traitement de durclssement superficiel soit une 

10 nitruration en bains de sel ou en phase gazeuse ou que ce 
traitement soit un traitement de cementation. 

Bien entendu, I'enfoncement des cannelures 5 dans 
la matiere constitutive de la manivelle 2 est ici compare 
sur la figure 7 a couple de serrage identigue par rapport 

15 k la figure A, couple de serrage exerce sur I'ecrou 7. 

De par 1' operation de traitement de durclssement 
superficiel, le coefficient de frottement entre 
I'extremite 13 et les surfaces 14,15 sera tel qu'une 
amelioration du gllssement des surfaces 14,15 lors de 

20 I'enfoncement des cannelures 5 dans I'ouverture conique 
11 sera obtenue. 

Comme deja mentionne, les exemples decrits 
jusqu'a maintenant font mention d'une liaison d'un axe 1 
portant des cannelures 5 avec une manivelle 2, mais il 

25 peut etre envisage, et cela sans sortir du cadre de 

1 'invention, cpie ce soit la manivelle 2 qui porte les 
cannelures et que I'axe 1 porte une portee conique a 
surface lisse. 

De mdme, la manivelle peut §tre remplacee par une 

30 tete d'entrainement de bras d'essuie-glace, cette tSte 
d'entrainement pouvant porter soit une surface conique 
lisse, comme pour la manivelle 2 decrite, soit une portee 
conique cannelee qui sera associee a une portee conic[ue 
lisse prevue sur I'axe d'entrainement. 
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REVENDICATIONS 



1) Dispositif d' assemblage d'une piece (2) avec 
un axe (1) , notamment pour un dispositif d'essuie-glace, 

5 dans lequel 1' assemblage est effectue par enfoncement de 
cannelures axiales coniques (5) a 1' inter ieur d'une 
Guverture conigue (11) , caracterise en ce que les 
cannelures (5) sent durcies superf icellement. 

2) Dispositif d' assemblage selon la revendication 
10 1, caracterise en ce que le durcissement super ficiel est 

une nitruration. 

3) Dispositif d' assemblage selon la revendication 
1, caracterise en ce que le durcissement superf iciel est 
une cementation. 

15 4) Dispositif d' assemblage selon I'une des 

revendications precedentes^ caracterise en ce que les 
cannelures (5) sont portees par un arbre (1) 
d'entrainement d'un dispositif d'essuie-glace, 

5) Dispositif d' assemblage selon I'une des 

20 revendications 1 a 3, caracterise en ce que les 

cannelures sont portees par une manivelle (2) d'un 
dispositif d'essuie-glace* 

6} Dispositif d' assemblage selon I'une des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que les 

25 cannelures (5) sont portees par une tete d'entrainement 
d'un bras d'essuie-glace. 

7) Dispositif d' assemblage selon la revendication 
1, caracterise en ce que les cannelures (5) sont obtenues 
par moletage. 
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